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В статье рассматриваются вопросы разработки автоматизированной 

программы в процессе изготовления изделий для малых швейных предпри-

ятий. Разработанная программа "АРМ - Мастер" в автоматизированном 

режиме составляет технологическую последовательность обработки вы-

бранной модели, осуществляет выбор технологических неделимых опера-

ций по специальности и разряду, производит автоматический расчет за-

трат времени на изделие, создание и ведение справочника оборудования, 

печать технической документации. 

The article discusses the issues, the development of information technology in 

the process of manufacturing products for small garment factories. The developed 

program "Automated work place - Master" in the automated mode  is a technolo-

gical processing sequence of the chosen model, selects technological indivisible 

operations on specialty and category, produce automatically calculated time for 

product creation and maintenance directory of the equipment, print technical do-

cumentation. 
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Система автоматизированного проек-

тирования технологии швейных изделий, 

как составная часть единой информацион-

ной среды малых швейных предприятий, 

поддерживает связь с другими приклад-

ными системами, позволяет использовать 

информацию в виде графических файлов и 

текстовых документов [1]. Данная система 

предназначена только для автоматизации 

работы технолога, а также мастера швей-

ных участков. 

Для разработки программы использо-

ван объектно-ориентированный язык про-

граммирования. Инструментальным сред-

ством при создании программного обеспе-

чения "АРМ-Мастер" является среда визу-

ального программирования Borland Delphi 

7, позволяющая создавать самые различ-

ные программы: от простейших одноокон-

ных приложений до программ управления 

распределенными базами. Его особенно-

стью является простота в описанных опе-

рациях, в него встроены средства работы с 

базами данных.  База данных (БД) является 

одним из видов представления описаний 

объектов и технологического процесса из-

готовления швейных изделий. В качестве 

инструмента создания БД программы 

"АРМ-Мастер" использована система 

управления базой данных СУБД – Borland 

Database Engine (BDE), которая позволяет: 

записывать, хранить, находить, редактиро-

вать и считывать данные; обеспечить мо-

дификацию БД и контроль достоверности 

вводимых данных [2].  

Необходимость создания базы данных 

на малых швейных предприятиях диктует-

ся частой сменой ассортимента, к этому же 

вынуждает частая смена материалов, при-

меняемых для изготовления швейных из-

делий. При этом малые предприятия не в 

состоянии создавать собственные базы 

данных, так как это требует не только вре-

мени, но и немалых денежных средств [3]. 

В этом случае проблему решает разрабо-

танная база данных программы "АРМ-

Мастер", ориентированная на технологи-

ческие процессы изготовления швейных 

изделий. 

Основные модули БД программы 

"АРМ-Мастер" представляют собой вход-

ную информацию, которая заложена при 

разработке программы. Предлагаемая база 

данных отличается от традиционных БД 

тем, что в ней используется разработанная 

исходная модель технологического про-

цесса изготовления швейных изделий. 

Следует отметить, что разработанная про-

грамма "АРМ-Мастер" адаптирована для 

малых предприятий по выпуску швейных 

изделий различного ассортимента. База 

данных, которая лежит в основе предлага-

емой автоматизированной программы 

включает совокупность технологически 

неделимых операций (ТНО). В базу дан-

ных разработанной программы "АРМ-

Мастер" входят: справочные материалы, 

технические документы, технологическая 

последовательность обработки женских 

жакетов, виды оборудования и приспособ-

ления, виды методов обработки деталей и 

узлов изделий. 

Важным требованием к информацион-

ным системам является наличие средств 

для простой и наглядной работы с базами 

данных. Для организации удобной работы 

с данными на экране, ввода или отображе-

ния информации предназначены основные 

компоненты. На них можно задать наибо-

лее рациональное расположение полей 

данных и их размеры, поместить необхо-

димые заголовки и пояснения, выбрать 

стиль оформления, расположить элементы 

управления. В результате было разработа-

но пять основных форм компонентов: 

"Разработка ТПО", "Справочник опера-

ций", "Справочник оборудования", 

"Справка" и форма стартового окна, где 

располагаются функции меню. Все дей-

ствия на формах осуществляются с помо-

щью написанного кода на языке програм-

мирования Delphi 7. 

Формирование технологической после-

довательности обработки является неотъ-
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емлемой частью проектирования техноло-

гических процессов изготовления швей-

ных изделий. В разработанной програм-

ме "АРМ-Мастер" существуют две под-

системы по формированию технологиче-

ской последовательности обработки (ТПО) 

из неделимых операций. Для составления 

технологической последовательности об-

работки изделия используются технологи-

ческие неделимые операции, они сгруппи-

рованы в методы обработки деталей и уз-

лов, а каждая обработка, в свою очередь, 

привязывается к группе деталей. Таким 

образом, обеспечена возможность заим-

ствования ранее введенной информации, 

что ускоряет составление новых ТНО. Со-

ставление ТПО из неделимых операций 

возможно:  

– с помощью выбора методов обработ-

ки деталей и узлов  на однотипное изде-

лие; 

– последовательного набора ТПО с 

возможностью одновременного пополне-

ния БД технологических операций. 

Результатом использования любого из 

этих способов является автоматическое 

формирование и этапы составления ТПО: 

- пополнение БД (оборудования и тех-

нологической последовательности обра-

ботки изделий); 

- выбор модели изделия по виду обра-

ботки из БД; 

- выбор методов обработки и оборудо-

вания в базе данных; 

- вывод технологической последова-

тельности обработки. 

Совершенствование процесса форми-

рования технологической последователь-

ности изготовления швейных изделий 

происходит за счет разработки системы 

автоматизации технологических процессов 

производства одежды.  

Для начала работы с программой "АРМ 

- Мастер" выберите команду "Разработка 

ТПО". При нажатии этой функции на 

экране появится главная форма програм-

мы, представленная на рис. 1, на котором 

расположены функциональные команды 

технологической последовательности об-

работки изделий. Функциональные кнопки 

предназначены для выполнения пользова-

телем определенных действий. 

 

 
 

Рис. 1 
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В зависимости от выполняемых функ-

ций команды могут быть либо доступны 

для применения (активны), либо недо-

ступны для применения (не активны). Если 

функция программы активна, то она вы-

свечивается на форме цветом. Если функ-

ция программы не активна для использо-

вания, надпись на ней выделена серым 

цветом. 

В данной форме "Разработка ТПО" 

предоставлена возможность выбора дета-

лей жакета по моделям. После выборки 

деталей при нажатии кнопки "Выполнить", 

справа автоматически появляется техноло-

гическая последовательность обработки 

выбранной модели женского жакета. Та-

ким образом, на рабочем экране воспроиз-

водится изделие, отвечающее заданным 

производственным требованиям. В про-

грамме "АРМ-Мастер" предоставлена воз-

можность выбора деталей жакета по моде-

лям с автоматическим составлением тех-

нологической неделимой операции вы-

бранной модели жакета.  

Кнопка "Сохранить" предназначена для 

сохранения и печати в Word технологиче-

ской последовательности выбранной мо-

дели изделий. Отчеты – это объекты, пред-

ставляющие информацию из базы данных 

в виде печатного документа. 

Чтобы сократить затраты на подготов-

ку исходной информации, разработаны 

БД-справочники: 

- справочник оборудования; 

- справочник технологических недели-

мых операций, в котором собираются све-

дения о различных методах обработки, а 

также дается информация  по каждой не-

делимой операции. 

При выборе кнопки "Справочник" на 

экране появляется форма, которая содер-

жит список выполняемых операций вы-

бранной модели жакета. При нажатии 

каждой операции предоставляется инфор-

мация в виде специальности, разряда, 

применяемого оборудования и времени, 

затрачиваемого на данную операцию. 

Справочник технологических неделимых 

операций в программе "АРМ-Мас-

тер"показан на рис.  2. 

 

 
 

Рис. 2 

 

Справочник оборудования открыт для 

изменения и постоянного пополнения в 

ходе работы. Он содержит базу данных о 

технологическом оборудовании: класс 

оборудования, фирма-производитель, 

назначение оборудования, тип стежка, ча-
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стота вращения главного вала, длина стеж-

ков, механизм перемещения материалов, 

иглы, нитки, материалы, толщина сшивае-

мых материалов. Данная форма команды 

позволяет просматривать и редактировать 

информацию о параметрах швейного обо-

рудования, вводить в справочник новые 

классы машин, удалять информацию. 
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Программа "АРМ-Мастер" в автомати-

зированном режиме составляет технологи-

ческую последовательность обработки 

швейных изделий по выбранным методам, 

а также сохраняет базы данных и выводит 

на печать технические документы. Ис-

пользование автоматизированной про-

граммы на малых предприятиях сокращает 

затраты времени разработки ТПО, снижает 

трудоемкость на изготовление швейного 

изделия, повышает производительность 

труда, а также повышает качество швей-

ных изделий.  
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