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Зерттеу нәтижесінде №1 Премьер Cotton Rich 230A тәжірибелік үлгінің беріктігі жоғары: негіз 

бойынша 32 мм, ал арқау бойынша 23 мм тең, ал №4 Премьер - Комфорт 250А үлгінің беріктігі 
төмен: негіз бойынша 20мм және арқау бойынша 23мм тең. Сынақтан кейінгі үлгілердің сыртқы түрі 

төменде көрсетілген. 

 

 
 

Сурет 3 - Сынақтан кейінгі үлгілердің сыртқы түрі 

 

Жұмысшылардың арнайы киіміне физико-механикалық факторлардың әсер ететуіне байланыс-

ты, тез тозатындығы анықталды. Атап айтқанда қажалу, үйкелу, материал бетінің жыртылуы т.б. 
Сондықтан кез-келген еңбек жағдайында, арнайы киімді жобалау үшін, үзілу күші жоғары материал 

таңдау қажет. Кез-келген биіктікке шығу және үшкір саймандармен тікелей жұмыс атқаратындықтан, 

бұл зерттеудің маңызы жоғары.  

Қорытындылай келе № 1,2,5 материалдары арнайы киім жобалауға ұсынылады.  
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В прядильном производстве значительная часть технологической информации (как, например 

результаты штапельного анализа) оформляется в виде таблиц. В получаемой в результате исследования 

эмпирической таблице экспериментальные значения длины волокон группируются по интервалам 
(классам) длины. Затем экспериментальные данные воспроизводятся в числовом и в графическом виде, в 

соответствии с принятым методом обработки данных. Следует отметить, что полной характеристикой 

случайных величин, получаемых при измерении свойств продуктов и параметров процессов текстильной 

промышленности является (функция) закон распределения (ДЗРВД), который устанавливает связь между 
возможными значениями случайной величины и соответствующими им вероятностями.  

Предлагается следующий метод прогнозирования характеристик свойств шерстяных волокон 

после гребнечесания. 
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На первом этапе прогнозирования находим долю волокон в j-ом классепо длине 𝑷𝒋
вход в исход-

ном продукте (питающем, поступающем на гребнечесальную машину). ДЗРВД в исходном продукте 

приведен на рисунке 1. 

 

 
 

Рисунок 1 – Распределение волокон по длине во входящем продукте на гребнечесальную машину – ДЗРВД. 

 
После этого определяем в исходном продукте для каждого класса длины j тонину волокон, т.е. 

находим в нем долю волокон в k-ом классе по тонине 𝑿𝒌
𝒋

и распределение волокон по тонине во 

входящем продукте на гребнечесальную машину. 

Для определения характеристик распределения волокон по тонине в питающем продукте 
предлагаем следующий метод и модель. 

Введем обозначения: 

Обозначим исходный массив распределения по тонине - 𝐗𝐤
𝐣
,  

где, 𝐗𝐤
𝐣
– доля волокон на входе в классе k по тонине (см. Рисунок 1), найденном относительно 

класса j по длине 

𝒋 – класс по длине;  
k – класс по тонине 

При разработке модели принимаем следующие допущения. Предполагаем, что вероятность 

вычесывания для данного волокна определяется его длиной и не зависит от его тонины. 

Тогда долю волокон в k-ом классе по тонине на выходе –𝒀𝒌находим в соответствии с формулой (1). 

𝒀𝒌 = ∑ 𝑷𝒋
вых𝑿𝒌

𝒋
𝒋        (1) 

где, 

𝑿𝒌
𝒋
 – доля волокон в k-ом классе по тонине, найденном для j-го класса по длине. 

𝑷𝒋 – доля волокон в j-ом классе по длине после гребнечесания  

∑ 𝑷𝒋
вых

𝒋 = 𝟏  и  ∑ 𝑿𝒌
𝒋

= 𝟏𝒌  => ∑ 𝒀𝒌 = 𝟏𝒌  

На рисунке 2 в качестве примера приведена гистограмма по тонине волокон для класса длины 
90-100 мм входящего в гребнечесальную машину продукта. 

 

 
Рисунок 2 – Гистограмма распределения (входящего продукта) по тонине волокон для класса длины 90-100 мм 
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На следующем этапе определяем распределение волокон по длине после гребнечесания, т.е. 

после рассортировки волокон по длине круглым гребнем. 
При гребнечесании волокнистый продукт поступает на гребнечесальную машину, где осущест-

вляется процесс рассортировка волокон по их длине между гребенной лентой и гребенным очесом.  

С помощью математической модели процесса рассортировки волокон по длине (2), определяем 

долю волокон вj-ом классе по длине 𝑃𝑗
вых в гребенной ленте. 

Данная модель (2) получена с учётом дифференциального законов распределения волокон по 

их длине в питающем продукте, основных заправочных параметров гребнечесальной машины и 
особенностей конструкции гребнечесальной машины периодического действия для шерсти. 

 

1(L) = 

  0, при 0 <LLc - lп  

п

cп LL
L



 
)( , при   Lc- lп<LLc;                           (2) 

(L), при Lc<L<Lmax  

 
где: Lc– зона рассортировки волокон по длине; ln–длина питания;  

ω(L) – дифференциальный закон распределения волокон по длине (по числу волокон) - (ДЗРВД) в 

продукте, поступающем в гребнечесальную машину;  

ω1(L) – ДЗРВД, в гребенной ленте. 
Реализация модели (2) на ЭВМ в графическом виде приведена на рисунке 3. 

 

 
 

Рисунок 3 – Реализация модели рассортировки на ЭВМ. 

а – до гребнечесания ДЗРВД; б – после гребнечесания ДЗРВД 
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Қазіргі уақытта жаһандық тұтыну нарығында, дәстүрлі табиғи талшықты шикізаттан (жібек, 
зығыр, жүн, мақта) алынған қосымша тұрмыстық мақсаттағы өнімдерден зығыртекті талшықтардың 

әр түрлерінен алынған материалдар (джуттық, кендірдің есірткісіз сұрыптарынан жинақталған, 

кенаф, рами және т.б.) көбірек танымалдылыққа ие. Қатты ерекшеленетін соңғы кезге дейін осы тал-

шықтар тек техникалық тоқыма өндірісі үшін пайдаланылады. Алайда соңғы жылдары көптеген еуро-
палық елдер шикізатты өзгерту арқылы талшықтардың түбегейлі жаңа түрлерін жасау үшін осы 

ресурсты пайдалана бастады. Өзгертілген зығыртекті талшықтардан әзірленген тұрмыстық маталар 


