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Для производства фарфоровых изделий традиционно используются каолины, огнеупорные и тугоплавкие беложгущиеся глины, кварцевые пески, кварциты, полевые шпаты, пегматиты, нефелины, маршаллиты, фарфоровые камни и многие др. Казахстанские фарфоровые заводы до сих пор продолжают работать на импортных сырьевых материалах из Уральского, Кавказского и Северо-западного районов России, Украины, Узбекистана и др. По данным аналитиков, в последние годы в странах СНГ отмечается заметное истощение запасов качественного сырья для данной отрасли промышленности[1]. 

Казахстан располагает большими промышленными запасами каолинов. По данным «ResearchgroupInfoMine», 19 % всех балансовых запасов каолинов  СНГ (1,3 млрд. тонн) сосредоточены в Казахстане, и они составляют основу сырьевой базы каолинов в странах содружества.
В сложившейся ситуации исследования по вовлечению сырьевых материалов местных месторождений для развивающейся фарфоровой промышленности республики  Казахстанпредставляются весьма актуальными.
Нами разработана технология получения фарфора на основе природного сырья РК, исследованы структура и физико-технические свойства фарфоровых масс. Одной из основных стадий технологии керамики является приготовление массы, представляющей собой однородную тонкодисперсную смесь сырьевых компонентов. Она получена одновременным тонким измельчением и смешением исходных компонентов в шаровой мельнице. Обогащенные глинистые составляющие предварительно распускали в воде. Помол осуществляли в шаровых мельницах совместно с каменистыми материалами. Полевые шпаты после прокаливания подвергались дроблению, измельчению, магнитной обработке и просеиванию через сито № 1. Кварцевые пески после магнитного обогащения также просеивались через сито № 1. Соотношения компонентов для помола  в шаровой  мельнице: материалы-шары-вода - 1:1,5:1. Продолжительность помола -  6  часов.  Режим обжига определяется условиями получения фарфора с высокими физико-техническими свойствами, реакциями, которые должны протекать в фарфоре для получения необходимого фазового состава и строения материала. Режим обжига изделий определяет продолжительность производственного цикла, качество изделий, экономику производства[2].  
Был разработан следующий режим обжига фарфоровых изделий. Первый  период протекает при подъеме температуры до 800–830 оС со скоростью 150-200 оС в час, где достигается весьма незначительное спекание материала. Второй период начинается с 800-850 оС и заканчивается температурой 1000-1080 оС и характеризуется медленным подъемом температуры 30-50 оС в час. В  третий  период идет подъем  температуры до 1350 оС со скоростью 60-100оС в час и заканчивается 2-3 часовой выдержкой при конечной температуре 1340 – 1360 оС. Четвертый период включает охлаждение, снижение температуры до 800-700 оС с высокой скоростью 200-250 оС в час, а далее скорость охлаждения замедляется.

Обжиг способствует завершению химических реакций и фазовых превращений, уплотнению керамической массы, достижению заданных свойств и микроструктуры. В процессе обжига фарфоровой массы протекают химические и фазово-структурные превращения глинистых минералов, кварца, карбонатов и других составных частей разработанных керамических масс; синтез новых кристаллических образований типа муллита; формирование стекловидной фазы и одновременное спекание изделий[3]. 

В разработанном  фарфоровом составе муллит представлен игольчатой и удлиненно-призматической формой, а также короткопризматическими кристаллами. Электронно-растровая микроскопия  показала, что образец фарфора имеет весьма плотную структуру, колебания химического состава на различных участках минимальны. После получения образца фарфоровой массы мы приступили к окрашиванию. Были взяты 3 красителя: метилоранж, рубиновый антрахиноновый и прямой ярко-голубой светопрочный[4].  Метилоранж в зависимости от среды меняет цвет:в нейтральной среде - оранжевый, в кислой - розовый, в   щелочной среде – желтый. Во всех случаях  использовалинасыщенные растворы красителей. Окрас на фарфоровой массе  имел тусклый цвет независимо от среды. В воде краситель постепенно вымывается[5]. Для проверки устойчивости окраски необходимо окрашенный фарфор поместить в 4% раствор уксусной кислоты. Если в течении 24ч. краска осталась на фарфоре, то краситель прошел проверку качества. Метилоранж полностью растворился в  уксусномрастворе,значит,для крашения  не пригоден. Рубиновый антрахиноновый имеет яркий цвет.Кислотный рубиновый антрахиноновый окрашивает щерсть и шелк в красивый красный цвет с синеватым оттенком. Окраски имеют высокую устойчивость к свету и умеренную к влаге.  Очень хорошо окрасил и фарфоровую массу. В воде  масса постепенно теряет краску, а  в уксусном растворе мгновенно  растворяется[6].

 Краситель Прямой ярко-голубой светопрочный обычно применяется для крашения хлопка, вискозного волокна и натурального шелка. Окраски отличаются высокой устойчивостью к действию света и к мокрым обработкам. Прямой ярко-голубой светопрочный  красительравномерно окрасил фарфор и не вымывался в воде, а в уксусном растворе незначительно вымывается спустя 24ч. Данный краситель подходит для использования в производстве и крашения фарфоровой массы[7].  

Был найден стойкий органический краситель, позволяющий окрасить фарфоровую массу. Проведены испытания  устойчивости к дневному свету. Пробу вместе с эталонами подвергают при определённых условиях воздействию дневного света. Устойчивость окраски оценивают путём сравнения изменения окраски пробы с изменением окраски синих эталонов. Также было проведено испытание устойчивости к дистиллированной воде. Метод основан на погружении испытуемых проб вместе с пробами неокрашенных фарфоровых масс в дистиллированную воду и выдерживании их в течении 24ч.  Для определения качества красителя был проведен следующий эксперимент: окрашенные массы выдерживали в  течении 24ч в 4% растворе уксусной кислоты. Эксперимент показал, что прямой ярко-голубой светопрочный по качеству не уступает металлсодержащим красителям.  Проведенные исследования позволяют сделать вывод о том, что органические красители  можно использовать для декорирования  фарфора.
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