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В статье рассматривается соединение деталей изделий иглопробивным 

способом. Определена зависимость относительной прочности фелтинг-

шва от количества проколов и модуля петли для полотен кулирная гладь и 

ластик 1+1. Были проведены исследования с целью определения прочности 

иглопробивного  шва  при  соединении деталей изделий из трикотажных по- 
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лотен рыхлых структур в зависимости от модуля петли, частоты проко-

лов в полотнах переплетения кулирная гладь из шерсти линейной плотно-

сти 31×1 и 31×2 текс. 

 

The article discusses the connection of details of products by needle-punched 

method. Dependence of the relative strength of the felting-seam from the number of 

punctures and module loop for paintings of jersey structure and eraser 1+1. In the 

work studies were conducted to determine the strength of needle-punched seam 

when joining parts of products from trico platemaking paintings loose structures 

depending on the module loop, the frequency of punctures in the paintings weave of 

jersey structure of wool with a linear density of 31×1 and 31×2 tex. 
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С учетом тенденций моды становятся 

широко востребованными трикотажные по-

лотна облегченных структур из натураль-

ных волокон. 

Дизайнеры одежды и швейные предпри-

ниматели выпускают изделия из таких поло-

тен в ограниченном ассортименте в связи с 

тем, что не существует технологии скрепле-

ния деталей из материалов с высокой струк-

турной пористостью. По той же причине на 

такие изделия практически невозможно 

нанесение элементов декора. Поэтому раз-

работка такой технологии является своевре-

менной и актуальной.  

В свете стратегических программ "Ка-

захстан-2030" и "Мәдени Мұра" ("Культур-

ное наследие") Президент Республики Ка-

захстан Нурсултан Назарбаев отметил: "Ис-

пользование богатого народного наследия 

может привести к национальному возрожде-

нию". Это мощный механизм, служащий по-

вышению авторитета Казахстана, в том 

числе и на мировой арене производства 

одежды. 

В настоящее время актуально создание 

изделий в национальном стиле с использо-

ванием орнаментальных композиций и эле-

ментов народного промысла – историче-

ского наследия для любой народности или 

народа. 

Разработанный новый способ соедине-

ния деталей изделий на основе иглопробив-

ного способа изготовления нетканых мате-

риалов за счет заполнения пористости три-

котажной петли волокнами позволяет со-

единять детали изделия из различных тек-

стильных материалов как с одинаковыми 

свойствами, так и свойствами, отличающи-

мися друг от друга. Это могут быть, напри-

мер, трикотаж с трикотажем, ткань с тка-

нью, трикотаж с тканью, трикотаж с круже-

вом и т.д. [1]. Качество выполненного 

соединения этих материалов данным 

способом зависит от многих факторов. Фак-

торы, влияющие на иглопробивной шов, 

представлены на рис 1.  

 

 
 

Рис. 1 
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Проведенный эксперимент показал, что 

качество соединительного участка зависит 

от волокон, закрепленных в структуре три-

котажного полотна. Для этого необходимо 

знать основные параметры полотна, такие 

как число петельных столбиков, петельных 

рядов, поверхностную плотность, длину 

нити в петле и общую пористость трико-

тажного полотна.  

Нами проведены исследования с целью 

определения прочности иглопробивного 

шва при соединении деталей изделий из 

трикотажных полотен рыхлых структур в 

зависимости от модуля петли, частоты про-

колов в полотнах переплетения кулирная 

гладь из шерсти линейной плотности 31×1 

и 31×2 текс. 

Получена эмпирическая формула, кото-

рая имеет вид: 

у = 9,8 +0,285 х1+2,01х2+0,37х3-0,215х2х3, 

где х1 – фактор модуля петли; х2 – фактор 

частоты проколов; х3 – линейная плотность 

пряжи;  у – прочность фелтинг-шва. 

Результаты представлены в виде графи-

ков на рис. 2 (зависимость прочности фел-

тинг-шва от модуля петли х1, частоты про-

колов х2 и линейной плотности пряжи при 

х3 = +1 и х3 = -1; а) – при расположении 

вдоль петельных рядов, б) – при располо-

жении вдоль петельных столбиков). 

 а)      б) 

Рис. 2 

В процессе исследований выявлено, что 

при увеличении модуля петли, а 

следовательно, увеличении общей порис-

тости соединяемых полотен, требуется 

большее количество волокнистой массы и 

увеличение частоты проколов.  

Поэтому из полученных данных для оп-

тимальных значений прочности фелтинг-

шва при соединении трикотажных полотен 

рыхлых структур с модулем петли больше 

26 (в интервале 26...37) рекомендуется, 

чтобы частота проколов составляла 

170...210 на 1 см2. 

В Ы В О Д Ы 

Из анализа полученных данных следует, 

что увеличение линейной плотности пряжи 

в 2 раза в полотнах с рыхлой структурой с 

увеличением числа проколов при соеди-

нении деталей снижает прочность фел-

тинга-шва на 4,2%. Это объясняется тем, 

что при увеличении числа проколов имеет 

место не только заполнение свободного 

объема пор, но и повреждение структуры 

самой пряжи (петли) в процессе пробива-

ния иглами.  

В связи с этим не рекомендуется для 

полотен с наименьшим модулем петли увели-

чивать число проколов более 210 на 1 см2. 
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