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Войлок-плотный нетканый материал из шерсти, обладающий низкой теплопроводностью и достаточной воздухопроницаемостью. Изготавливается обычно в виде полотнищ, которые имеют различную толщину, в зависимости от назначения [1]. В последнее время войлок нашел широкое применение в дизайне предметов интерьера, аксессуаров,  костюма и обуви в связи с возможностью модификации его внешнего вида, а также разнообразием способов декорирования. Однако, для снижения высокой стоимости одежды из войлока,  требуется максимальное сокращение доли ручного труда при ее изготовлении, применение рациональных машинных способов обработки деталей и узлов. Целью данного исследования является определение способов соединения деталей одежды из войлока и испытание отдельных видов ниточных соединений войлочных деталей  на прочность.

Анализ пособов соединения частей изделияодежды из войлока
Как известно, существует несколько способов получения изделия из войлока. Мокрое валяние с использованием щелочного (мыльного) раствора является традиционным способом изготовления войлока. При этом валяние по натуральной ткани (нунофелтинг) является отдельным направлением в искусстве войлоковаляния, что позволяет придавать поверхности изделия различные декоративные эффектыПри сухом валянии шерсть многократно протыкается специальной иглой до состояния сваливания [1].
Для выявления способов формообразования в одежде из войлока был проведен анализ по существующим образцам плечевой одежды. По результатам исследования 50 образцов  изделий со станом и рукавами выявлено, что  существует три основных способа образования объемной формы: 1) цельноформованный, или бесшовный ( 55 % от общего количества образцов); 2) комбинированный, когда стан и рукава изделия выполняются цельнокатанными, а соединение рукава с проймой осуществляется  швейнымм способом (35,5 %), 3) швейный,  аналог  производства  одежды из подкройных деталей (9,5 %).

Первый  и второй способ формообразования войлочной одежды осуществляется в процессе мокрого валяния по плоскому  шаблону.  При третьем способе, на первоначальном этапе при помощи мокрого валяния   вырабатывается плоское войлочное полотно, далее из него выкраиваются и соединяются детали. На рисунке 1 представлены примеры войлочной одежды, выполненной различными способами. 

Наиболее рациональным при изготовления одежды из войлока в условиях   механизации работ является швейный способ. Анализ готовых изделий показал, что в качестве соединительных швов в основном используется стачной шов вразутюжку и накладной шов с открытыми срезами.
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	Рисунок 1 - Способы формообразования в одежде из войлока, а) цельноформованный, б) комбинированный, в) швейный 


Качество ниточных соединений определяется комплексом показателей (эстетические, деформационные, механические, эксплуатационные, показатели экономичности).  Одним из главных показателей качества ниточного шва, характеризующих его механические свойства, является прочность на разрыв [2,3]. Прочность ниточных соединений характеризуется разрывной нагрузкой- усилием при котором происходит разрыв ниток в строчке. Прочность и удлинение швов вдоль и поперек строчки определяют на  разрывных машинах РТ-250 в соответствии с ГОСТ 28073-89 [4].

Проведение испытания

Для испытания  ниточного шва  на прочность были подготовлены образцы  из войлока толщиной 2 мм и  поверхностной плотностью 20 г/м2,   в  соответствии  с методикой [4]. Швы выполнены нитками  «Идеал» № 40/2, 100% ПЭ, частота строчки 3-4 стежка в 1 см. Результаты испытания представлены в таблице 1.
Таблица 1- Схемы швов и результаты испытания  прочности на разрыв

	№
	Наименование шва
	Схема шва
	Разрыв поперек шва

	
	
	
	Разрывная нагрузка,  (средн.) кг
	Разрывное удлинение, (средн.), мм

	1
	Накладной шов, 0,5 см
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	37,7
	73,3

	2
	Стачной шов, 1 см
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	34


	75,7




  На рисунке 2 показан процесс испытания прочности стачного шва на разрыв. В результате испытания при данных значениях таблицы 1 произошло разрушение полотна войлока, разрывное удлинение составило более 50%.
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	Рисунок 2 - Испытание ниточного соединения деталей из войлока на разрывной машине РТ-250 М


Заключение

В ходе данного исследования был выполнен краткий анализ способов получения объемной формы изделия из войлока, а также проведено испытание двух видов  ниточного соединения деталей на разрыв.  В результате испытаний было выявлено, что разрывные характеристики испытанных соединительных швов (накладной шов, стачной шов вразутюжку) деталей из войлока соответствуют  предъявляемым требованиям, причем прочность накладного шва незначительно выше прочности стачного шва вразутюжку.  Таким образом, оба этих шва могут применяться при производстве кроеной войлочной одежды. Для изделий из войлока толщиной  свыше 2,5 – 3 мм целесообразно применять накладной соединительный шов шириной 5 мм в целях  снижения толщины шва и сохранения эстетического вида изделия.  
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